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1 Uvod, predmet technickych podmienok vyrobcu (TPV)

1.1 Uvod
Tieto TPV s reviziou TPV 01/2019 HAKOM a jeho dodatku &.1/2022, ktoré nahradzaju v plnom
rozsahu,

Dévodom tejto revizie je aktualizacia cestnych typov zvodidiel uvedenych v TPV 01/2019 HAKOM
v stilade s predpisom TP 010 a doplnenie 5 zvodidiel.

Zvodidl uvedené v tychto TPV maju oznacenie CE.

DrzitePom certifikitu o nemennosti parametrov vyrobku pre vietky zvodidla a si¢asne aj vyrobcom
zvodidla je:

Stalprodukt S.A.

Bochnia 32-700

ul. Wygoda 69

Pol'sko

Vyhradny zastupca/dovozca pre Slovenski republiku je spolo¢nost’:

Hakom s.r.o.
Ceskoslovenskej armady 18
036 01 Martin

Slovenska republika

V stilade s TP 010 vydava firma HAKOM s r. 0., tieto TPV pre ocel'ové zvodidla STALPRODUKT.

1.2 Predmet TPV
Predmetom tychto TPV je priestorové usporiadanie cestnych typov zvodidiel uvedenych v tabulke 1.
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Tabul’ka 1 - Predmet TPV
Oznadenie Typ zvodnice Struény popis zvodidla

C. zvodidla

1. StalPro Rail el Typ ,.B“ hribky 3,0 mm | Jednostranné ocelové zvodidlo pre tiroveil
zachytenia N2 s vyskou zvodnice 0,75 m nad
vozovkou

2. StalPro Rail sl Typ ,.B“ hriabky 3,0 mm | Jednostranné ocelové zvodidlo pre Groven
zachytenia N2 s vy$kou zvodnice 0,77 m nad
vozovkou

3. StalPro Railsu | Typ,B“hrabky 3,0 mm | Jednostranné ocelové zvodidlo pre Groveii
zachytenia N2, H1, L1 s vy¥kou zvodnice 0,75
m nad vozovkou

4. StalProRail sx Typ ,,.B“ hrabky 3,0 mm | Jednostranné ocel'ové zvodidlo pre Grovei
zachytenia N2, H1, L1 s vy$kou zvodnice 0,75
m nad vozovkou

5. StalPro Rail es Typ ,,B“ hribky 3,0 mm | Jednostranné ocel'ové zvodidlo pre Grovne

zachytenia H1 s vyskou zvodnice 0,75 m nad
vozovkou

StalPro Rail hs

Typ ,,B* hribky 3,0 mm

Jednostranné ocelové zvodidlo pre Groveit
zachytenia H1 s vyikou zvodnice 0,75 m nad
vozovkou

StalPro Rail hm

Typ ,,B* hrubky 3,0 mm

Jednostranné ocel'ové zvodidlo pre tiroven
zachytenia H1, H2 s vy¥kou zvodnice 0,80 m
nad vozovkou

StalPro Rail h

Typ ,,B“ hriibky 3,0 mm

Jednostranné ocel'ové zvodidlo pre trovei
zachytenia N2, H2, L2 s vyskou zvodnice
0,90 m nad vozovkou

StalPro Rail dz

Typ ,,.B hribky 3,0 mm

Obojstranné ocel’ové zvodidlo pre troveii
zachytenia H2 s vyikou zvodnice 0,8 m nad
vozovkou

10.

StalPro Rail dh

Typ B hriibky 3,0 mm

Obojstranné ocelové zvodidlo pre uroven
zachytenia H2 s vyskou zvodnice 0,85 m nad
vozovkou

11.

StalPro Rail t

Typ ,trojvina®
hrubky 3,0 mm

Jednostranné ocel'ové zvodidlo pre trovern
zachytenia H3 s vyskou zvodnice 1,30 m nad
vozovkou

Technické podmienky vyrobcu si umiestnené na www.hakom.sk.

Pre kontrolu montdZze sa dodévaji (a sii rovnako umiestnené na vy$Sie uvedenych webovych
strankach) ,,montdZne nivody“ v slovenskom jazyku.

POZOR - poutzitie/osadenie vietkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené
stiladom s TP 010 a TP 108 v aktuilne platnom zneni. To znamen4, Ze ak sa v TP 010 alebo
TP 108 zmenia poZiadavky na troveli zachytenia alebo akékol'vek iné poZiadavky, musi sa

tymto poZiadavkam prispdsobit’ aj pouZivanie zvodidiel uvedenych v tychto TPV,

1.3 Spracovanie TPV

Spracovatelom tychto TPV je Ing. Michal Kais — Vyskumny Gstav dopravny, a.s., Velky diel 3323,
010 08 Zilina; tel. 00421/41/5686 133, e-mail: kais(@vud.sk.

1.4 Distribicia

Tieto TPV distribuuje ziujemcom na poZiadanie HAKOM, s.r.0. a st uverejnené na webovej stranke
www.hakom.sk a na webovej stranke Ministerstva dopravy SR.

1.5 Nahradenie predchidzajicich TPV
Tieto TPV nahradzuju TPV 01/2019 HAKOM v zneni jeho dodatku €. 1/2022.
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2 Stvisiace a citované predpisy

Stivisiace predpisy st uvedené v TP 010 Zvodidla na pozemnych komunikécidch, TP 108 Zvodidla na
pozemnych komunikacidch. OcePové zvodidla a TP 037 Zvodidld na pozemnych komunikéciach.
Betonové zvodidla.
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3 Navrhové parametre zvodidiel a ich pouZitie

TabuPka 2 - Navrhové parametre zvodidiel

—_ s —_
E |5 | - E |g
— |l s | = -] )
2 2 &3 = > | Sz
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StalPro Rail el N2 | 1,2 | A 08 | 1,3(W4) - 3 | Krajnica:
o so irkou podl'a STN 73 6101
Y ‘| (za licom zvodidla 1,0 m)
1. ‘ | V strednych deliacich pasoch
(SDP) sa toto zvodidlo
! nepouziva.
{
N2 [ 12 | A 1,0 | 1,2(W4) - 3 | Krajnica:
so ¥irkou podl'a STN 73 6101
(za licom zvodidla 1,0 m)
2. V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
N2 |07 | A| 1,0 |08(W2) (07(VI2) 3 | Krajnica:
so &irkou podl'a STN 73 6101
Hl1 | 08 | A| 1,0 | 0,9(W3) [1,2(VI4) 3 |(zalicom zvodidla 1,0 m)
L1 |08 | A 1,0 [09(W3) |12(VI4) 3 | V SDP sa toto zvodidlo
3. nepouZiva.
N2 |09 | A 07 | 1,0(W3) |nemerané 3 | Krajnica:
so Sirkou podl'a STN 73 6101
H1 |09 Al 07 | 1,0(W3) |1,7(VI5) 3 | (zalicom zvodidla 1,0 m)
L1 (09 Al 07 | 1,0(W3) |1,7(VI5) 3 | V SDP satoto zvodidlo
nepouZziva.
4.

Doy
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StalPro Rail es H1 | 07 | A | 1,0 | 0,8(W2) |1,8(VI6) 3 |Krajnica:
so Sirkou podla STN 73 6101
(za licom zvodidla 1,0 m)
5. V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
HI | 0,7 | A| 1,0 | 0,8(W2) [0,8(VI2) 3 | Krajnica:
so §irkou podl'a STN 73 6101
(za licom zvodidla 1,0 m)
V SDP sa toto zvodidlo
6. nepouziva.
StalProRailhm | H1 | 0,8 | A | 1,0 | 0,9(W3) | 09(VI3) | 3 |Krajnica:
so Sirkou podl'a STN 73 6101 (za
licom zvodidla 1,0 m)
H2 [ 1,2 | A] 1,0 | 1,L3(W4) |1,5(VI5) 3
Postranny deliaci pas:
7. §irky najmenej 2,30 m ako dve
siibezné zvodidla.
V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
N2 | 0,8 (A |097] 1,1 (W4) |nemerané 3 | Krajnica:
so Sirkou podla STN 73 6101
H2 | 1,1 | A |0,97 | 1,3(W4) |1,5(VI5) 3 | (zalicom zvodidla 1,0 m)
8 L2 1,1 | A |0,97] 1,3(W4) [1,5(VIS) 3 | Postranny deliaci pas:
' ako dve subezné zvodidla do
Sirky najmenej 2,50 m
V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
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StalPro Rail dz H2 [ 1,2 | A | 0,9 | 1,3(W4) | 1,8(VI6) 3 | Postranny deliaci pés:
3irky najmenej 1,30 m.
9. V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
H2 | 1,3 | A | 1,0 | 1,4(W5) | 1,5(VI5) 3 | Postranny deliaci pas:
§irky najmenej 1,0 m.
; V SDP sa toto zvodidlo
10. | nepouZiva.
KMz
StalPro Rail t H3 | 1,1 | A | 1,0 | 1,4(W5) |3,1(VIS) 3 | Krajnica:
so §irkou podl'a STN 73 6101 (za
licom zvodidla 1,0 m)
11.
V SDP sa toto zvodidlo
nepouziva.
Poznamky:

1) hodnota VI sa meria len pri narazovych skiskach nakladného vozidla a autobusu).

2) Vietky cestné typy je povolené kombinovat’ len s prejazdnym obrubnikom vysky do 70 mm.
3) Vietky zvodidl4 uvedené v tomto TPV boli odskusané na nespevnenej krajnici.
4) Pri zvodidlach poloZka &. 1. az 10. v tychto TPV sa neoddelila Ziadna Sast’ zvodidla o hmotnosti nad 2 kg.

5) Zvodidlo (polozka 11.) doslo k oddeleniu &asti zvodidla o hmotnosti nad 2kg a preto mdZe byt’ pouZité iba na

krajnici.
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Tabul’ka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekizky

¢. . . Uroveii Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej
v Nazov zvodidla . i
polozky zachytenia prekaZky [m]
1. StalPro Rail el N2 1,30
2. StalPro Rail sl N2 1,20
N2 0,80
3. StalPro Rail su H1 0,90
L1 0,90
N2 1,00
4. StalProRail sx H1 1,00
L1 1,00
N2 0,80%
5. StalPro Rail es H1 0,80
6 StalPro Rail hs N2 0,80*
) H1 0,80
N2 0,90*
7. StalPro Rail hm H1 0,90
H2 1,30
N2 1,10
. H1 1,20%
8. StalPro Rail h % 1.30
H2 1,30
9. StalPro Rail dz H2 1,30
10. StalPro Rail dh H2 1,40
N2 0,80%
. H1 1,00*
11. StalPro Rail t ) 1.10%
H3 1,4
* Hodnota stanovend odbornym odhadom.
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4 Popis zvodidiel a ich priestorové pouZitie

4.1 Spoloé¢né diely
Ocelové zvodidla Stalprodukt pouZivaji zvodnice ako uvadza obrazok 1.

4.1.1 Zvodnica

STALPRODUKT STALPRODUKT STALPRODUKT
ZVODNICATYPUB ZVODNICA 120X80 ZVODNICATYPU A

7 80 _ _

304
292
96
61 |
¥
3
|
L |
l
1
]
1
120
306
194
\/

N
—— -&
80

STALPRODUKT
ZVODNICA “Trojvina”

19412

80

23

500

Obrazok 1 - Prieéne rezy zvodnic Stalprodukt
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Zvodnica typu B sa vyraba z plechu hr. 3,0 mm. Zvodnica je vysoka 304 mm a pddorysni irku ma
75 mm. Dizka zvodnice je 4,30 m, vzijomné spojenie zvodnic je po 4,00 m (presah zvodnic v spoji je
300 mm, styk zvodnic je v mieste zvodidlového stipika).

Zvodnica sa vyraba v polomeroch (konkévnych i konvexnych): RS, R10, R15, R20 a R25. Na Ziadost’
zakaznika je moZne vyrobit’ aj iné polomery v rozmedzi RS aZ R25.

Zvodnica typu A sa vyraba z plechu hr. 3,0 mm. Zvodnica je vysoka 306 mm a pddorysni Sirku ma
80 mm. Dizka zvodnice je 4,30 m, vzdjomné spojenie zvodnic je po 4,00 m (presah zvodnic v spoji je
300 mm, styk zvodnic je v mieste zvodidlového stipika).

Zvodnica sa vyraba v polomeroch (konkavnych i konvexnych): R0,5-2,5; R2,5; R5; R7,5; R10; R12,5;
R15;R17,5; R20; R22,5 aR25.

Zvodnica ,,trojvina“ sa vyraba z plechu hr. 3,0 mm. Zvodnica je vysokd 500 mm a podorysnu Sirku
méa 80 mm. Dizka zvodnice je 4,30 m, vzijomné spojenie zvodnic je po 4,00 m (presah zvodnic v
spoji je 300 mm, styk zvodnic je v mieste zvodidlového stipika).

Zvodnica typu B, Zvodnica typu A a Zvodnica “trojvina” je na jednom konci kalibrovana, tzn.
vytvarovana tak, aby bolo mozné tento koniec priloZit' z rubu (zozadu) na nekalibrovany koniec dal3ej
zvodnice a aby tak bolo umoZnené jednoduché zoskrutkovanie. Prierez zvodnice na kalibrovanom i
nekalibrovanom konci je rovnako vysoky i Siroky.

Zvodnica 120x80 obdiznikového tvaru (120 mm x 80 mm) sa vyrdba z plechu hr. 4,0 mm. Dizka
zvodnice je 1,998 m a3,998 m. Vzijomné spojenie zvodnic sa vykonava mimo stipikov
zoskrutkovanim zvodnic a spojovacieho profilu, ktory sa umiestiiuje do vniitra zvodnic.

Pre zvodnicu 120x80 neexistuju Ziadne Standardizované polomery avSak minimalny polomer zvodnice
(konkévny i konvexny) je 20 m (R20).

Zvodidlo StalPro Rail t bolo testované so zvodnicou ,trojvina® a takto sa musi byt’ aj pouZivané.

Zvodidla StalPro Rail el, StalPro Rail sl, StalPro Rail su, StalPro Rail sx, StalPro Rail es,
StalPro Rail hs, StalPro Rail hm, StalPro Rail h, StalPro Rail dz a StalPro Rail dh boli testované so
zvodnicu typu B. Formou prehldsenia notifikovanej osoby Ascquer (NoBo 1826) ktymto
jednotlivym zvodidlam je mozné pouZit' aj zvodnicu Zvodnicou typu A.

4.1.2 Vy$kové zmeny

Vyskové zmeny vo vyske zvodidiel, ktoré sa mdZzu vyskytnif napr. pri vzdjomnom
spojeni zvodidiel réznej Grovne zachytenia a rdznej vysky (dve zvodidla na ceste, medzi zvodidlom na
moste a zvodidlom na ceste alebo medzi ocefovym a beténovym zvodidlom) sa rielia sklonom
zvodnice cca 1 : 200, to je najviac 1 cm na diZku 2 m.

Hodnoty vysky zvodidla neplatia pre lokélne nerovnosti.
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4.2 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail el (N2W4)
Zvodidlo pre uroveii zachytenia N2 pozostava zo sigma stipikov, zvodnic a drziakov zvodnice typu B
(pozri obrazok 2).

Sigma Stipiky (d’alej len ,stipik*) sa osadzuji v osovej vzdialenosti 4,0 m. Prierez stipika ma tvar
,sigma® 100 mm x 55 mm x 16 mm (kolmo na zvodnicu mé $irku 100 mm). Ide o ohybany profil z
plechu hrabky 4 mm. Dizka stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S235JR.

Zvodnica typu B (pozri ¢l 4.1.1) z materidlu S235JR — vzijomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku drziaku zvodnice typu B (ohybany plech (materidl S235JR) hriibky 5 mm
a §irky 70 mm v tvare otvoreného rovnoramenného lichobeZnika s otvorom o 18 mm) a stcasne k
stipiku v mieste vzdjomného presahu zvodnic jednou skrutkou s polkruhovou (Sesthrannou) hlavou
M 16 x 40 v pevnostnej triede 5.8. Pod hlavou je krycia obdiznikova podlozka M16, pod maticou
kruhova podloZzka M16.

Zvodidlo m4 hornt hranu zvodnice 0,75 m nad prilahlou vozovkou (je to sicasne najvysSie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,185 m.

Zagiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit 12 m, 8 m (pozri obrazok 3) a 4 m (pozri obrazok 4)
vy§kovym nabehom.
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JEDNOSTRANNE OCELOVE ZVODIDLO STALPRO RAIL EL
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4.3 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail sl (N2W4)
Zvodidlo pre trovefi zachytenia N2 pozostéva zo stipikov C120, zvodnic typu B (pozri obrazok 5).

Stipiky €120 (d'alej len ,.stipik®) sa osadzujl v osovej vzdialenosti 6,0 m. Prierez stipika mé tvar
C 120 mm x 80 mm x 30 mm (kolmo na zvodnicu m4 Sirku 120 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrabky 5 mm. Dizka stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica typu B (pozri &l. 4.1.1) z materidlu S355MC — vzajomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa prip4ja ku stipiku v mieste vzajomného presahu zvodnic jednou skrutkou s polkruhovou
(Sesthrannou) hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 5.8. Pod hlavou je krycia obdiznikova podlozka
M186, pod maticou kruhova podlozka M16.

Zvodidlo ma homn hranu zvodnice 0,77 m nad prilahlou vozovkou (je to si¢asne najvy3Sie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,200 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 6) a 4 m (pozri obrazok 7)
vys$kovym nabehom.
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JEDNOSTRANNE OCELOVE ZVODIDLO STALPRO RAIL SL
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4.4 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail su (N2W2, HIW3, L1W3)
Zvodidlo pre trovefi zachytenia N2, HI a Ll pozostdva zo sigma stipikov StalPro, zvodnic typu B
(pozri obrazok 8).

Sigma Stipiky StalPro (dalej len ,,stipik®) sa osadzuj v osovej vzdialenosti 2,0 m. Prierez stipika ma
tvar ,,sigma* 140 mm x 80 mm x 15 mm (kolmo na zvodnicu m4 $irku 100 mm). Ide o ohybany profil
z plechu hrubky 4 mm. Dika stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S275JR.

Zvodnica typu B (pozri &l 4.1.1) z materidlu S275JR — vzijomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku stipiku v mieste vzajomného presahu zvodnic jednou skrutkou s Sesthrannou
hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 5.8. Pod hlavou je krycia obdiznikova podlozka M16, pod
maticou kruhova podlozka M16.

Zvodidlo m4 hornu hranu zvodnice 0,75 m nad prilahlou vozovkou (je to sti¢asne najvySsie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,218 m.

Zagiatok a koniec zvodidla je moné opatrit' 12 m, 8 m (pozri obrazok 9) a 4 m (pozri obrazok 10)
vy$kovym nabehom.
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JEDNOSTRANNE OCELOVE ZVODIDLO STALPRO RAIL SU
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4.5 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail sx (N2W3, HIW3, L1W3)
Zvodidlo pre troven zachytenia N2, H1 aLl pozostidva zo sigma stipikov StalPro, zvodnic typu B
(pozri obrazok 11).

Sigma stipiky StalPro sa osadzuji v osovej vzdialenosti 4,0 m. Prierez stipika ma tvar ,,sigma®
140 mm x 80 mm x 15 mm (kolmo na zvodnicu mé $irku 140 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrabky 4 mm. Dizka stipika je 1,65 m (1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica typu B (pozri ¢l 4.1.1) z materidlu S355MC — vz4jomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 8.8. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku stipiku v mieste vzajomného presahu zvodnic jednou skrutkou s $esthrannou
hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 5.8. Pod hlavou je krycia obdiznikova podlozka M16, pod
maticou kruhové podlozka M16.

Zvodidlo ma hornii hranu zvodnice 0,75 m nad prilahlou vozovkou (je to suasne najvyssie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,218 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je mozné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 12) a 4 m (pozri obrazok 13)
vyskovym nabehom.
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JEDNOSTRANNE OCELOVE ZVODIDLO STALPRO RAIL SX
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4.6 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail es (H1W2)

Zvodidlo pre trovefi zachytenia H1 pozostava zo sigma stipikov StalPro a zvodnic typu B
(pozri obrazok 14).

Sigma stipiky StalPro sa osadzuji v osovej vzdialenosti 2,0 m. Prierez stipika m4 tvar ,sigma®
140 mm x 80 mm x 15 mm (kolmo na zvodnicu ma 3irku 140 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hribky 4 mm. DiZka stipika je 1,65 m (1,20 m). Material S275JR.

Zvodnica typu B (pozri ¢l 4.1.1) z materidlu S275JR — vzijomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku stipiku v mieste vzdjomného presahu zvodnic jednou skrutkou s polkruhovou
(3esthrannou) hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavou je krycia obdiznikova podlozka
M16, pod maticou kruhova podlozka M16.

Zvodidlo m4 hornii hranu zvodnice 0,75 m nad prilahlou vozovkou (je to siasne najvy33ie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,218 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je mozné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 15) a 4 m (pozri obrazok 16)
vyskovym nabehom.
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4.7 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail hs (H1W2)

Zvodidlo pre urovein zachytenia H1 pozostiva zo stipikov C120, zvodnic typu B, jednoduchych
distanénych dielov STP a spojovacich dielov (pozri obrazok 17).

Stipiky €120 (dalej len ,,stipik) sa osadzujti v osovej vzdialenosti 1,33 m. Prierez stipika ma tvar
C 120 mm x 80 mm x 30 mm (kolmo na zvodnicu ma $irku 120 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrabky 5 mm. DiZka stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica typu B (pozri &L 4.1.1 v pdvodnych TPV) z materidlu S355MC — vzajomné spojenie
zvodnic je vykonané prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede
8.8. Pod maticou je kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripgja ku jednoduchému distanénému dielu STP v mieste vzdjomného presahu zvodnic
jednou skrutkou s polkruhovou (Sest’hrannou) hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavou
aj pod maticou je krycia obdiznikova podlozka M16 (S235JR).

Jednoduchy diStanény diel STP z materialu S355J2 je z ohybaného plechu hrabky 4,0 mm. Dizka
jednoduchého didtanéného dielu STP je 198,5 mm. Distancny diel STP sa priskrutkuje k stipiku C120
dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod maticami st kruhové
podlozky M16.

Zvodidlo ma horn@ hranu zvodnice 0,75 m nad prifahlou vozovkou (je to si¢asne najvy3Sie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,400 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 18) a 4 m (pozri obrazok 19)
vySkovym nabehom.
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Obrazok 18: Vyskovy nabeh zvodidla StalPro Rail hs (8 m)
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4.8 Jednostranné zvoedidlo StalPro Rail hm (H2W4)

Zvodidlo pre uroveii zachytenia H2 pozostdva zo stipikov C120, zvodnic typu B, jednoduchych
distanénych dielov STP a spojovacich dielov (pozri obrazok 20).

Stipiky C120 (dalej len ,stipik*) sa osadzujli v osovej vzdialenosti 2,0 m. Prierez stipika mé tvar
C 120 mm x 80 mm x 30 mm (kolmo na zvodnicu ma Sirku 120 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hribky 5 mm. Dizka stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica typu B (pozri &l 4.1.1 v povodnych TPV) z materialu S355MC — vzdjomné spojenie
zvodnic je vykonané prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede
8.8. Pod maticou je kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku jednoduchému distanénému dielu STP v mieste vzdjomného presahu zvodnic
jednou skrutkou s $esthrannou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 5.8. Pod hlavou aj pod maticou je
krycia obdiZnikova podloZka M16 (S235JR).

Jednoduchy di¥tanény diel STP z materialu S355J2 je z ohybaného plechu hrubky 4,0 mm. Dizka
jednoduchého distanéného dielu STP je 198,5 mm. Distanény diel STP sa priskrutkuje k stipiku C120
dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticami s kruhové
podlozky M16.

Zvodidlo ma hornt hranu zvodnice 0,80 m nad prilahlou vozovkou (je to siCasne najvyssie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,400 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit' 12 m , 8 m (pozri obrazok 21) a 4 m (pozri obrazok 22)
vy$kovym nébehom.
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4.9 Jednostranné zvodidloe StalPro Rail h (H2W4)

Zvodidlo pre droveri zachytenia H2 pozostiva zo sigma stipikov StalPro, zvodnic typu B,
jednoduchych distan¢nych dielov a spojovacich dielov (pozri obrazok 23).

Sigma stipiky StalPro sa osadzuju v osovej vzdialenosti 2,0 m. Prierez stipika ma tvar ,sigma®
140 mm x 80 mm x 15 mm (kolmo na zvodnicu m4 $irku 140 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrubky 4 mm. Dizka stipika je 1,80 m (1,65 m; 1,20m). Material S275JR.

Zvodnica typu B (pozri &L 4.1.1) z materidlu S275JR — vzajomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripsja ku jednoduchému distanénému dielu StalPro v mieste vzijomného presahu
zvodnic jednou skrutkou s polkruhovou (Sest’hrannou) hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod
hlavou je krycia obdiznikové podlozka M16, pod maticou kruhova podlozka a obdiznikovéa podlozka
M16.

Jednoduchy distanény diel StalPro z materidlu S275JR je z ohybaného plechu hrubky 3,0 mm.
Dizka jednoduchého distanéného dielu StalPro je 480 mm. Distangny diel StalPro sa priskrutkuje
k spojovaciemu dielu StalPro dvomi 6-hranymi skrutkami M16x30 v pevnostnej triede 8.8. Pod
hlavami oboch skrutiek je spolo&nd krycia obdiZnikova podlozka M16 StalPro, pod maticami kruhové
podlozky M16. Existuje P'avy a pravy distancny diel.

Spojovaci diel StalPro z materidlu S275JR mé tvar C 153 mm x 93 mm x 28 mm, hribky 4 mm sa
priskrutkuje k stipiku  §tyrmi 6-hranymi skrutkami M16x30 vpevnostnej triede 8.8 s kruhovymi
podlozkami M16 a maticami M16, ktoré sa ddvaju na vnitornd stranu stipika.

Zvodnica 120x80 (pozri ¢l. 4.1.1) zmateridlu S275JR — vzijomné spojenie zvodnic sa vykondava
mimo stipikov zoskrutkovanim zvodnic a spojovaciecho profilu pomocou &smich  skrutiek s
polkruhovou hlavou M 16 x 30 vpevnostnej triede 4.6. Spojovaci profil v tvare
C 105 mm x 68 mm x 23 mm z plechu hriibky 4 mm, dizky 550 mm sa umiestituje do vnutra zvodnic.
Zvodnica 120x80 sa pripaja k stipiku jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M 16 x 110
v pevnostnej triede 4.6 s kruhovou podlozkou a maticou M16.

Zvodidlo ma horni hranu spodnej zvodnice 0,75 m ahorni hranu hornej zvodnice 0,90 m nad
prilahlou vozovkou. Sirka zvodidia je 0,490 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 24) a 4 m (pozri obrdzok 25)
vy$kovym nabehom.
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4.10 Obojstranné zvodidlo StalPro Rail dz (H2W4)

Zvodidlo pre tiroveii zachytenia H2 pozostiva zo stipikov C120, zvodnic typu B, ditanénych dielov
C120 a spojovacich dielov (pozri obrazok 26).

Stipiky €120 (dalej len ,stipik«) sa osadzuju v osovej vzdialenosti 4,0 m. Prierez stipika ma tvar
C 120 mm x 80 mm x 30 mm (kolmo na zvodnicu mé §irku 120 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrabky 5 mm. Dizka stipika je 1,650 m (1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica typu B (pozri ¢l 4.1.1 v pdvodnych TPV) z materidlu S355MC — vzéjomné spojenie
zvodnic je vykonané prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede
8.8. Pod maticou je kruhové podlozka M16.

Diitanény diel C120 z materialu S235JR je z ohybaného plechu hribky 5,0 mm. Prierez dielu ma tvar
U 120 mm x 60 mm (kolmo na zvodnicu ma $irku 120 mm). Vyska dielu je 180 mm

Zvodnice sa z oboch stran pripajaji cez diStanény diel C120 k stipiku C 120 v mieste vzajomného
presahu zvodnic jednou skrutkou s polkruhovou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 4.6. Pod hlavou
je krycia obdiZnikova podlozka M16, pod maticou kruhova podlozka M16.

Medzi stipikmi C120 sa osadzujli v osovej vzdialenosti 1,0 m distanéné diely C120, ktoré sa pripajajl
k zvodniciam typu B skrutkou s polkruhovou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavou aj
pod maticou je krycia obdiznikova podlozka M16 (S235JR).

Zvodidlo m4 hornt hranu zvodnice 0,80 m nad prilahlou vozovkou (je to siasne najvy38ie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,275 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 27) a 4 m (pozri obrazok 28)
vySkovym ndbehom.
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4.11 Obojstranné zvodidlo StalPro Rail dh (H2WS)

Zvodidlo pre uroveil zachytenia H2 pozostava zo sigma stipikov StalPro, zvodnic typu B, zdvojenych
distanénych a spojovacich dielov StalPro (pozri obrazok 29).

Sigma stipiky StalPro sa osadzuji v osovej vzdialenosti 2,0 m. Prierez stipika mé4 tvar ,sigma“
140 mm x 80 mm x 15 mm (kolmo na zvodnicu ma 3irku 140 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hribky 4 mm. Dizka stipika je 1,75 m (1,20m). Material S275JR.

Zvodnica typu B (pozri &l 4.1.1) z materidlu S275JR — vzdjomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 6 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 25 v pevnostnej triede 4.6. Pod maticou je
kruhova podloZzka M16.

Zdvojeny diStanény diel StalPro je zohybaného plechu hribky 3,0 mm. Dizka zdvojeného
didtanéného dielu je 780 mm. Zdvojeny didtan¢ny diel sa prichytdva k spojovaciemu dielu dvomi 6-
hranymi skrutkami M16x30 v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavami oboch skrutiek je spolo¢nd krycia
obdiznikova podlozka M16 StalPro, pod maticami kruhové podlozky M16.

Spojovaci diel StalPro z materialu S275JR mé tvar C 153 mm x 93 mm x 28 mm, hrubky 4 mm sa
priskrutkuje k stipiku $tyrmi 6-hranymi skrutkami M16x30 v pevnostnej triede 8.8 s kruhovymi

podlozkami M16 a maticami M16, ktoré sa ddvaji na vnutorni stranu stipika.

Zvodidlo ma hornu hranu zvodnice 0,85 m nad prilahlou vozovkou (je to si¢asne najvy3Sie miesto
zvodidla). Sirka zvodidla je 0,800 m.

Zatiatok a koniec zvodidla je mozné opatrit’ 12 m, 8 m (pozri obrazok 30) a 4 m (pozri obrazok 31)
vy$kovym nabehom.
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4.12 Jednostranné zvodidlo StalPro Rail t (H3W5)
Zvodidlo pre troveini zachytenia H3 pozostava zo stipikov C120, zvodnic ,trojvina®, zvodnic 120x80,
jednoduchych distanénych dielov, drziakov a spojovacich dielov (pozri obrazok 32).

Stipiky C120 (dalej len ,,stipik®) sa osadzujti v osovej vzdialenosti 4,0 m. Prierez stipika ma tvar
C 120 mm x 80 mm x 30 mm (kolmo na zvodnicu m4 irku 120 mm). Ide o ohybany profil z plechu
hrabky 5 mm. Dizka stipika je 2,100 m (1,650 m a 1,20 m). Material S355MC.

Zvodnica ,,trojvina® (pozri ¢l. 4.1.1) z materidlu S355MC — vzdjomné spojenie zvodnic je vykonané
prostrednictvom 12 skrutiek s polkruhovou hlavou M 16 x 30 v pevnostnej triede 8.8. Pod maticou je
kruhova podlozka M16.

Zvodnica sa pripaja ku jednoduchému diStanénému dielu STP v mieste vzajomného presahu zvodnic
dvoma skrutkami s polkruhovou hlavou M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavou aj pod maticou
je krycia obdiZnikova podlozka M16.

Jednoduchy diStanény diel STP z materidlu S355J2 je z ohybaného plechu hrubky 4,0 mm. Dizka
jednoduchého didtanéného dielu STP je 198,5 mm. Jednoduchy didtanény diel STP sa priskrutkuje
k stipiku dvomi 6-hranymi skrutkami M16x40 v pevnostnej triede 5.8 s kruhovymi podlozkami M16
a maticami M16, ktoré sa davaja na viitorn( stranu stipika.

Zvodnica 120x80 (pozri ¢l. 4.1.1) z materialu S355J2H — vzdjomné spojenie zvodnic sa vykondva
mimo stipikov zoskrutkovanim zvodnic a spojovacieho profilu pomocou Osmich — skrutiek s
polkruhovou hlavou M 16 x 30 vpevnostnej triede 4.6. Spojovaci profil vtvare
C 105 mm x 68 mm x 23 mm z plechu hriibky 4 mm, dizky 550 mm sa umiestiiuje do vniitra zvodnic.
Zvodnica 120x80 sa pripija z vrchu kolmo na drziak dvomi 6-hranymi skrutkami M 16 x 120
v pevnostnej triede 8.8. Pod hlavou je obdiznikova podlozka M16 a pod maticou kruhova podlozka
M16.

Drziak z materidlu S355J2 je priskrutkovany k stipiku C120 dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou
M 16 x 40 v pevnostnej triede 8.8. Pod maticou je kruhova podlozka M16.

Zvodidlo ma horni hranu spodnej zvodnice 0,94 m ahorni hranu hornej zvodnice 1,30 m nad
priahlou vozovkou. Sirka zvodidla je 0,410 m.

Zadiatok a koniec zvodidla je moZné opatrit’ 12m a 8 m (pozri obrazok 33) vy$kovym ndbehom.
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5 Zisady uprav vietkych typov

Je dovolené robit’ iba také Gpravy, ktoré nemajii dopad na nosny systém zvodidla. Z toho dévodu sa
nedovoluje na Ziadnom mieste Ziadneho typu prerusit zvodnicu ani profilovy pas zvodidla.
AK je potrebné ukonéenie zvodidla vy$kovym ndbehom, je potrebné pouZit' ndbehy ako uvadzaji tieto
TPV.

Vyrobca vyraba aj zvodnice atypickych dizok (skratené zvodnice) na objednavku. Pokial sa v
odévodnenych pripadoch vyskytne potreba inej dizky zvodnice neZ je typicka dizka podra tychto TPV
a atypicki dizku nie je moZné z &asovych dévodov objednat’ u vyrobeu, je dovolené typicki zvodnicu
skratit’ na stavbe. Takéto skratenie sa nemdzZe zhotovit' palenim ale iba rezanim. Na takto upravenom
konci je dovolené zhotovit otvory pre spojenie dvoch zvodnic ale iba vitanim (nie palenim).
Pre zaistenie poZadovanej Zivotnosti zvodidla takto upravené konce zvodnic, hlavne rezané a vrtané
hrany, je potrebné bezodkladne ochranit proti korézii naterovym systémom podla platného
technického predpisu.

Pokial’ nie je moZné v odévodnenych pripadoch osadit’ stipik zvodidla v pravidelnych vzdialenostiach
podfa typu zvodidla (napr. z ddvodu existencie kanalizanej Sachty alebo ulitného vpustu v
predpokladanom mieste stipika), osadi sa stlpik do najbliz§ieho moZného miesta, ktoré umoZiuje
zvodnica. V takom pripade sa musi osadit’ doplnkovy stipik v &asti, kde je vzdialenost viciia,
ako pravidelna vzdialenost' stipikov tak, aby v Ziadnom mieste zvodidla nebola vzdjomna vzdialenost’
stipikov v4&sia ako poZzaduje osadeny typ zvodidla.

Pokial nastane v oddévodnenych pripadoch (lokdlne vo vynimo&nych pripadoch) potreba

skratit stipik (mé%e k tomu déjst hlavne pri mostoch s presypavkou), je tak dovolené vykonat
v stlade s podmienkami uvedenymi v TP 010.
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6 Zvodidlo na cestach

6.1 VySka zvodidla a jeho umiestnenie v prienom reze komunikacie

Pre vysku zvodidla platia ustanovenia TP 010. Z hladiska polohy v prie¢nom smere sa zvodidlo
osadzuje podl'a TP 108.

Cestné zvodidla, ktoré st uvedené v predmetnom TPV sa méZzu kombinovat' iba s prejazdnym
obrubnikom, ktorého vyska je max. 70 mm, pri€om poloha takéhoto obrubnika vo¢i licu zvodidla sa
nestanovuje.

Hodnoty vysky zvodidla uvadzané v predmetnom TPV neplatia pre lokilne nerovnosti.
Medzné odchylky pri osadzovani zvodidiel v zmysle TP 010.

6.2 PIn4 Gi¢innost’ a minimalna diZka zvodidla

Vietky cestné typy zvodidla maju plnd u&innost' tam, kde maju predpisant vySku podla ¢&l. 6.1.
To znamend, ak ma byt v niektorom mieste osadené zvodidlo, musi tam byt (neprerusené) zvodidlo
plnej vy3ky a vy¥kovy nabeh je pred alebo za tymto miestom.

Minimalne dizky cestnych typov uvadza tabulka 4. Vyskové nabehy sa do dizky zvodidla nepocitaju.

Tabulka 4 - Minimélna dizka zvodidla

Cislo ‘ Minimalna dlZka zvodidia (m)
o Nazov zvodidla dovolena rychlost’ dovolena rychlost’
polozky <80 km/h > 80 km/h
1. StalPro Rail el 40 60
2. StalPro Rail sl 40 60
3. StalPro Rail su 40 60
4. StalProRail sx 28 40
5. StalPro Rail es 40 60
6. StalPro Rail hs 40 60
7. StalPro Rail hm 36 52
8. StalPro Rail h 40 60
9. StalPro Rail dz 28 40
10. StalPro Rail dh 40 60
11. StalPro Rail t 58 72

6.3 Zvodidlo na vonkajSom okraji ciest (na krajnici)

Ustanovenia TP 010 pozaduji pre osadzovanie ocelovych zvodidiel na krajnici minimdlnu vysku
zvodidla 0,75 m. Ocelové zvodidla zvodnicového typu osadzované na okraji cesty ak je vyZadovana
firoveni zachytenia H2 a vy$§ia, musia mat’ vySku aspofi 0,80 m.

Tejto poziadavke vyhovujt vietky zvodidla uvedené v tychto TPV. Tabul'ka 3 v stipci pouZitie uvadza
poziadavky na $irku plochy za licom zvodidla pre jednotlivé irovne zachytenia.
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6.3.1 Zaciatok a koniec zvodidla
Pri zakon&eni zvodidla je potrebné reSpektovat’ poZiadavky uvedené v TP 010 a TP 108.
Pre zvodidl4 uvedené v predmetnom TPV vyrobca ponuka vyskové nabehy 12 m, 8 ma 4 m.

6.3.2 Zvodidlo pred prekazkou a miestom nebezpefenstva
Postupyje sa podl'a TP 108.

6.4 Zvodidlo v strednom deliacom pise (SDP)/postrannom deliacom pise (PDP)
6.4.1 Zasady umiestiiovania zvodidiel v prie¢nom reze v SDP

Ustanovenia TP 010 poZaduji pre osadzovanie ocefovych zvodidiel v SDP minimalnu
vysku aspoii 0,80 m a Groven zachytenia min. H3.

Zvodidlo StalPro Rail t sa nesmie pouZit' v SDP (pozri Tabul'ku 2 predmetnych TPV).
6.4.2 Zvodidlo pri prekizke v SDP/PDP

Postupuje sa podl'a TP 108.

Uroveti zachytenia zvodidiel pri prekazkach uvadzaju tabul’ky 5 a 6 v TP 010.

Na obrazkoch 34 a 35 st uvedené priklady prechodov z obojstranného zvodidla na dve jednostranné
zvodidla.
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7 Prechod zvodidiel Stalprodukt na iné zvodidla

7.1 Prechod medzi jednotlivymi typmi zvodidiel Stalprodukt

V pripade napojenia dvoch odlidnych zvodnic Stalprodukt, vyrobca ponuka prechodové dielce pre
vzajomny prechod.

Na obrazku 36 je zobrazen situacia pri prechode z jednostranného zvodidla StalPro Rail h na mostné
zvodidlo STP — 10M/2.

Na obrazku 37 je zobrazena situacia pri prechode z jednostranného zvodidla StalPro Rail hm

na mostné zvodidlo STP — 09M/2.

Na obrazku 38 je zobrazena situacia pri prechode zjednostranného zvodidla StalPro Rail t
na jednostranného zvodidla StalPro Rail hm.

Pripustné vyskové zmeny medzi zvodidlami réznych vySok s uvedené v €1. 4.1.2 tychto TPV.
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7.2 Prechod na ocel’ové zvodidlo iného vyrobcu

VzhPadom na to, Ze zvodnice jednotlivych vyrobcov (ich tvar a vyska) sii rozdielne, neodporuca sa ich
priame napojenie. Spojenie sa navrhuje vzdjomnym presahom vy3kovych nabehov tak, aby v kazdom
mieste bola plné vyska obidvoch zvodidiel.

Priame napojenie sa md%e pouZif iba vtedy, ak je vy3ka hornej hrany zvodnic obidvoch zvodidiel
rovnaké a rozdiel Urovni zachytenia je maximélne o jednu triedu. V pripade takéhoto napojenia je
nutné dielensky vyrobit' prechodovy diel. Takyto prechodovy diel méZe vyrobit iba vyrobca jedného
zo zvodidiel, ktoré maju byt spojené. Také rieSenie je moZné iba so sihlasom oboch vyrobcov.

Na obréazkoch 39 a 40 st uvedené priklady prechodov na ocelové zvodidla inych vyrobcov.
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7.3 Prechod na beténové zvodidlo

Prechod sa zhotovi presahom vyskovych ndbehov obidvoch zvodidiel tak, aby oproti sebe boli plné
vy3ky obidvoch zvodidiel. Medzi zvodidlami nemusi byt medzera, mdzu sa vzdjomne dotykat’.

Prechod sa mdZe zhotovit' aj priamym napojenim. Pri priamom napojeni ocefového zvodidla na
beténové je styk medzi zvodnicou a beténovym dielcom vykonava zasadne skrutkovany. Podmienkou
je, aby inosnost’ styku bola rovnak4, ako je vzajomné spojenie zvodnic. Na tento ui¢el pontka vyrobca
$pecialnu prechodovi zvodnicu (pre prechod z beténového zvodidla na ocelové a obratene).

Dielec beténového zvodidla, na ktory sa koncovka pripevni skrutkami, musi mat odpovedajuce
vystuZenie. Prechod je atypicky, pretoZe je zavisly od Sirky betonového zvodidla v mieste styku.
Projekt tohto atypického dielca =zaistuje vyrobca beténového zvodidla v rdmci svojej
vyrobnotechnickej dokumentacie. PouZiva sa bezny dielec, ktory sa nad zvodnicou skosi podla
poZiadaviek uvedenych v TP 037.

Pre priame napojenie sa nepouZivajli beténové prechodové dielce so styénikovym plechom.

V oblasti pred napojenim ocelového zvodidla (ak je troven zachytenia niZSia o dve a viac arovni ako
beténového zvodidla) na betdnové, sa stipiky ocelového zvodidla zahustia.

Prvy stipik oceFového zvodidla sa osadi do vzdialenosti max. 1,0 m od &ela prechodového dielca
beténového zvodidla. V oblasti dlhej 8,0 m sa osadia stipiky vo vzdialenosti 1,0 m. V nasledujucej
oblasti dlhej 8,0 m sa osadia stipiky vo vzdialenosti 2,0 m.

Pre osadzovanie stipikov vo vzdialenostiach po 1,0 m alebo po 2,0 m, dod4 vyrobca zvodnicu,
ktora umoZziiuje osadzovanie stipikov v danych rozostupoch.

Potom nasleduje zvodidlo so stipikmi vo vzdialenosti podla pouzitého typu zvodidla.
V prechodovych oblastiach sa nestanovuje ind Urovefi zachytenia, zahustenie stipikov je urobené

z konstrukéného hi'adiska.

Priklad priameho napojenia na betonové zvodidlo je na obrazku 41, 42, 43 a 44.
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8 Osadzovanie zvodidla na jestvujiice cesty a mosty

8.1 Cesty
Pre osadzovanie zvodidiel uvedenych v predmetnych TPV na jestvujuce cesty, na ktorych zvodidlo
nie je, platia ustanovenia TP 010.

8.2 Mosty
Predmetné TPV obsahuju iba cestné zvodidla, ktoré sa na mosty neosadzaju.

9 Upevitovanie doplnkovych konStrukeii na zvodidlo
Platia ustanovenia TP 010.
10 Protikorézna ochrana

Protikorézna ochrana zvodidiel spiiiat’ poziadavky TP 068.

Vietky konstrukéné diely sa Ziarovo zinkuju. Vlastnosti a metody skSania povlaku zinku
st definované v STN EN ISO 1461 aSTN EN 10346 (pre kontinudlne zinkovanie). Pripadné
dodatoéné natery niektorych komponentov sa robia na zdklade poZiadaviek objednévatela.
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11 Znadenie jednotlivych komponentov zvodidiel

Zvodnice, profilové pasy, stipiky, distanéné diely sti vybavené identifikaénou znatkou vyrobcu,
¢iselnou znatkou a znackou akosti oceli podl'a obrazka 45.
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Obrizok 45: Znadenie komponentov zvodidiel StalPro
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JEDNODUCHY DISTANCNY DIEL SPOJOVACI PROFIL

SIGMA STLPIK SIGMA STLPIK STALPRO STLPIK C120

Ciselna znagka kde:
LEGENDA: 1. STPxxxxx_yy—I - xxxxX &islo Sarze
- yy ¢islo roku
2. Identifika¢na zna¢ka zvodidiel Stalprodukt
@ (vyhotovend prerazenim)

3. Znadenie akosti ocele.
8275 V pripade zvodnice typu B sa znacka uvédza iba ak
akost’ ocele je ina ako S235JR.

Obrazok 46: Znadenie komponentov zvodidiel StalPro (pokracovanie)

12 Udr#ba zvodidiel

Zvodidla uvedené v predmetnom TPV nevyZaduju 3pecidlnu udrzbu. Beina Gdrzba sa vykonava
v stilade s poziadavkami TP 072 Vykonévanie udrzby dialnic a rychlostnych ciest.

Pre opravu poskodenych dielov zéchytného systému musi byt’ pouzité origindlne diely. PouZitim
neoriginalneho nihradného dielu preberd zodpovednost za zvodidlovy systém spravca pozemnej
komunikécie.
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